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End milling cutter
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NEW NEW NEW

Ti1000 Ti1000 Ti1000

≈DIN 6527 ≈DIN 6527 ≈DIN 6527

54 071 ... 54 071 ... 54 071 ...
DC h10 APMX DN LH LPR OAL DCONMS h6 ZEFP    
mm mm mm mm mm mm mm    

3 5   14 50 6 4  54071 03100
3 8 2,8 13 21 57 6 4  54071 03200
3 8 2,8 15 22 69 6 4  54071 03400
4 8   18 54 6 4  54071 04100
4 11 3,8 17 21 57 6 4  54071 04200
4 11 3,8 20 26 69 6 4  54071 04400
5 9   18 54 6 4  54071 05100
5 13 4,8 19 21 57 6 4  54071 05200
5 13 4,8 25 34 69 6 4  54071 05400
6 10   18 54 6 4  54071 06100
6 13 5,8 19 21 57 6 4  54071 06200
6 13 5,8 30 34 69 6 4  54071 06400
8 12   22 58 8 4  54071 08100
8 17 7,7 40 44 79 8 4  54071 08400
8 21 7,7 25 27 63 8 4  54071 08200
10 14   26 66 10 4  54071 10100
10 21 9,7 50 54 93 10 4  54071 10400
10 22 9,7 30 32 72 10 4  54071 10200
12 16   28 73 12 4  54071 12100
12 25 11,6 60 64 108 12 4  54071 12400
12 26 11,6 36 38 83 12 4  54071 12200
16 22   34 82 16 4  54071 16100
16 33 15,5 80 84 132 16 4  54071 16400
16 36 15,5 42 44 92 16 4  54071 16200
20 26   42 92 20 4  54071 20100
20 41 19,5 52 54 104 20 4  54071 20200
20 42 19,5 100 104 154 20 4  54071 20400

  

P ● ● ●
M ● ● ○
K ● ● ●
N ○ ○  
S ○ ○  
H    
O    

→ vc/fz Page 458–461

Solid Carbide milling cutters
Finishing Geometry




