WNT \ Performance

Micro Drills
WTX - High Performance Drills WTX - High Performance Dirills
A Specialised micro drill A Specialised micro drill
A Universal application A Universal application
A Extremely high process security A Extremely high process security
A Pilot drill for WTX Micro — high-performance deep hole drill
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mm mm mm  mm  mm 08 3 4 8 6,4 00800
0,8 3 39 56 40 00800 0,9 3 42 9 7.2 00900
0,9 3 39 63 45 00900 1,0 3 43 10 8,0 01000
1,0 3 40 7,0 50 01000 11 3 44 1 8,8 01100
11 3 41 144 55 01100 1,2 3 45 12 9,6 01200
12 3 41 84 60 01200 13 3 46 13 104 01300
1,3 3 42 9,1 6,5 01300 1,4 3 47 14 1,2 01400
14 3 42 98 70 01400 1,5 3 47 15 120 01500
1,5 8 43 10,5 75 01500 1,6 3 48 16 12,8 01600
1,6 3 4 12 80 01600 1,7 3 49 17 13,6 01700
17 3 4 N9 85 01700 18 3 50 18 14,4 01800
18 3 4 126 90 01800 1,9 3 51 19 152 01900
19 3 4 133 95 01900 2,0 3 52 20 160 02000
2,0 3 46 14,0 10,0 02000 21 3 53 21 16,8 02100
21 3 a7 147 105 02100 2,2 3 54 2 176 02200
2,2 3 47 15,4 11,0 02200 2,3 B 55 23 18,4 02300
2,3 3 48 161 15 02300 24 3 56 2% 192 02400
2,4 3 48 16,8 12,0 02400 2,5 B 56 25 20,0 02500
2,5 8 49 17,5 12,5 02500 2,6 3 57 2 20,8 02600
2,6 3 50 18,2 13,0 02600 2,7 B 58 27 216 02700
2,7 3 50 189 135 02700 2,8 3 59 28 224 02800
2,8 3 5 19,6 14,0 02800 2,9 B 60 29 23,2 02900
2,9 3 51 20,3 14,5 02900
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— Machining information: Page 161

o
@ Minimum coolant pressure: 30 bar
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@ Minimum coolant pressure: 30 bar
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