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11702.. 1703.. M75.. 11716..
01000 01000
01100 01100
01200 01200
01300 01300
01400 01400
01500 01500
01600 01600
01700 01700
01800 01800
01900 01900
02000 02000
02100 02100
02200 02200
02300 02300
02400 02400
02500 02500
02600 02600
02700 02700
02800 02800
02900 02900
03000 03000 03000 03000
03100 03100 03100 03100
03200 03200 03200 03200
03250 03250
03300 03300 03300 03300
03400 03400 03400 03400
03500 03500 03500 03500
03600 03600 03600 03600
03700 03700 03700 03700
03800 03800 03800 03800
03850 03850
03900 03900 03900 03900
04000 04000 04000 04000
04100 04100 04100 04100
04200 04200 04200 04200
04300 04300 04300 04300
04400 04400 04400 04400
04500 04500 04500 04500
04600 04600 04600 04600
04650 04650
04700 04700 04700 04700
04800 04800 04800 04800
04900 04900 04900 04900
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WNT \ Standard

5xD with thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537
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DC oy DCONMS 15 OAL  LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

5,00 6 82 44 365 36 05000 05000 05000 05000
5,10 6 82 44 363 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 82 44 362 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 82 44 360 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 82 44 359 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 82 44 357 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 82 44 356 36 05550 05550

5,60 6 82 44 356 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 82 44 355 36 05650 05650

5,70 6 82 44 354 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 82 44 353 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 82 44 351 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 82 44 350 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 91 53 438 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 N 53 437 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 91 53 435 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 91 53 434 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 91 53 432 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 91 53 431 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 91 53 429 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 91 53 428 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 91 53 426 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 91 53 425 36 07000 07000 07000 07000
7,10 8 91 53 423 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 91 53 422 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 91 53 420 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 91 53 419 36 07400 07400 07400 07400
7,45 8 91 53 418 36 07450 07450
7,50 8 91 53 417 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 91 53 416 36 07550 07550 07550 07550
7,60 8 91 53 416 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 91 53 415 36 07650 07650

7,70 8 91 53 414 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 91 53 413 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 91 53 411 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 91 53 410 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 103 61 488 40 08100 08100 08100 08100
8,20 10 103 61 487 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 103 61 485 40 08300 08300 08300 08300
8,40 10 103 61 484 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 103 61 482 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 103 61 481 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700 08700 08700
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5xD with thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537
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08800 08800 08800 08800
08900 08900 08900 08900
09000 09000 09000 09000
09100 09100 09100 09100
09200 09200 09200 09200
09300 09300 09300 09300
09400 09400 09400 09400
09500 09500 09500 09500
09550 09550
09600 09600 09600 09600
09700 09700 09700 09700
09800 09800 09800 09800
09900 09900 09900 09900
10000 10000 10000 10000
10100 10100 10100 10100
10200 10200 10200 10200
10300 10300 10300 10300
10400 10400 10400 10400
10500 10500 10500 10500
10600 10600 10600 10600
10700 10700 10700 10700
10800 10800 10800 10800
10900 10900 10900 10900
11000 11000 11000 11000
11100 11100 11100 11100
11200 11200 11200 11200
11300 11300 11300 11300
11400 11400 11400 11400
11500 11500 11500 11500
11600 11600 11600 11600
11700 11700 11700 11700
11800 11800 11800 11800
11900 11900 11900 11900
12000 12000 12000 12000
12100 12100 12100 12100
12200 12200 12200 12200
12400 12400 12400 12400
12500 12500 12500 12500
12600 12600 12600 12600
12700 12700 12700 12700
12800 12800 12800 12800
13000 13000 13000 13000
13100 13100 13100 13100
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WNT \ Standard

5xD with thro’ coolant

High Performance Drill, DIN 6537
| NEW_| | NEW | | NEW | | NEW |
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13,20 14 124 77 572 45 13200 13200 13200 13200
13,30 14 124 77 570 45 13300 13300 13300 13300
13,50 14 124 77 567 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 124 77 564 45 13700 13700
13,80 14 124 77 56,3 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 124 77 560 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 133 83 617 48 14200 14200 14200 14200
14,30 16 133 83 615 48 14300 14300 14300 14300
14,40 16 133 83 614 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 133 83 612 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 133 83 609 48 14700 14700
14,80 16 133 83 608 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 133 83 605 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 133 83 603 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 133 83 602 48 15200 15200 15200 15200
15,25 16 133 83 601 48 15250 15250

15,30 16 133 83 60,0 48 15300 15300 15300 15300
15,50 16 133 83 597 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 133 83 594 48 15700 15700
15,80 16 133 83 593 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 133 83 590 48 16000 16000 16000 16000
16,20 18 143 93 687 48 16200 16200 16200 16200
16,30 18 143 93 685 48 16300 16300 16300 16300
16,50 18 143 93 682 48 16500 16500 16500 16500
16,80 18 143 93 678 48 16800 16800 16800 16800
17,00 18 143 93 675 48 17000 17000 17000 17000
17,30 18 143 93 670 48 17300 17300 17300 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 153 101 732 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 153 101 726 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 153 101 725 50 19000 19000 19000 19000
19,20 20 153 101 722 50 19200 19200 19200 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 19300 19300 19300 19300
19,50 20 153 101 71,7 50 19500 19500 19500 19500
19,70 20 153 101 714 50 19700 19700 19700 19700
20,00 20 153 101 710 50 20000 20000 20000 20000
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