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Finishing Geometry

End milling cutter with corner radius
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3 0,1 8 28 13 21 &7 6 4 03201
3 0,3 8 28 18 21 &7 6 4 03203
3 0,5 8 28 13 21 &7 6 4 03205
3 1,0 8 28 13 21 &7 6 4 03210
3 0,5 8 28 15 22 69 6 4 03405
3 0,3 8 28 15 22 69 6 4 03403
3 1,0 8 28 15 22 69 6 4 03410
4 0,1 1 38 17 21 57 6 4 04201
4 0,3 1 38 17 21 57 6 4 04203
4 0,5 1" 38 17 21 57 6 4 04205
4 1,0 "M 38 17 21 57 6 4 04210
4 0,5 1 38 20 26 69 6 4 04405
4 0,3 11 38 20 26 69 6 4 04403
4 1,0 1 38 20 26 69 6 4 04410
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 05205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 05201
5 0,3 13 48 19 21 57 6 4 05203
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 05210
5 0,5 13 48 25 34 69 6 4 05405
5 0,3 13 48 25 34 69 6 4 05403
5 1,0 13 48 25 34 69 6 4 05410
6 0,3 13 58 19 21 57 6 4 06203
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 06201
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 06410
6 0,3 13 58 30 34 69 6 4 06403
6 0,5 13 58 30 34 69 6 4 06405
6 1,5 13 58 30 34 69 6 4 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 06420
8 0,5 17 77 40 44 79 8 4 08405
8 0,3 17 77 40 44 79 8 4 08403
8 1,0 17 77 40 44 79 8 4 08410
8 1,5 17 77 40 44 79 8 4 08415
8 2,0 17 77 40 44 79 8 4 08420
8 0,1 21 77 25 27 63 8 4 08201
8 0,3 21 77 25 27 63 8 4 08203
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 08205
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WNT \ Standard

Finishing Geometry

End milling cutter with corner radius
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8 1,0 21 77 25 27T 63 8 4 08210
8 1,5 21 77 25 27T 63 8 4 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 08220
10 1,0 21 97 50 54 93 10 4 10410
10 0,3 21 97 50 54 93 10 4 10403
10 0,5 21 97 50 54 93 10 4 10405
10 1,5 21 97 50 54 93 10 4 10415
10 2,0 21 97 50 54 93 10 4 10420
10 0,5 22 97 30 32 72 10 4 10205
10 0,1 2 97 30 32 72 10 4 10201
10 0,3 22 97 30 32 72 10 4 10203
10 1,0 22 97 30 32 72 10 4 10210
10 1,5 22 97 30 32 72 10 4 10215
10 2,0 22 97 30 32 72 10 4 10220
12 1,5 25 16 60 64 108 12 4 12415
12 0,3 25 116 60 64 108 12 4 12403
12 0,5 25 116 60 64 108 12 4 12405
12 1,0 25 116 60 64 108 12 4 12410
12 2,0 25 16 60 64 108 12 4 12420
12 3,0 25 16 60 64 108 12 4 12430
12 0,3 26 16 36 38 83 12 4 12203
12 0,1 26 16 36 38 83 12 4 12201
12 0,5 26 16 36 38 83 12 4 12205
12 1,0 26 16 36 38 83 12 4 12210
12 1,5 26 16 36 38 83 12 4 12215
12 2,0 26 16 36 38 83 12 4 12220
12 3,0 26 116 36 38 83 12 4 12230
16 1,5 33 155 80 84 132 16 4 16415
16 0,3 33 155 80 84 132 16 4 16403
16 0,5 33 155 80 84 132 16 4 16405
16 1,0 33 155 80 84 132 16 4 16410
16 2,0 33 155 80 84 132 16 4 16420
16 3,0 33 155 80 84 132 16 4 16430
16 4,0 33 155 80 84 132 16 4 16440
16 0,3 36 155 42 44 92 16 4 16203
16 0,1 36 155 42 44 92 16 4 16201
16 0,5 36 155 42 44 92 16 4 16205
16 1,0 36 155 42 44 92 16 4 16210
16 1,5 36 155 42 44 92 16 4 16215
16 2,0 36 155 42 44 92 16 4 16220
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WNT \ Standard Solid Carbide milling cutters
Finishing Geometry

End milling cutter with corner radius
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16 3,0 36 155 42 44 92 16 4 16230

16 4,0 36 155 42 44 92 16 4 16240

20 0,1 41 195 52 54 104 20 4 20201

20 0,3 41 195 52 54 104 20 4 20203

20 0,5 41 195 52 54 104 20 4 20205

20 1,0 41 195 52 54 104 20 4 20210

20 1,5 41 195 52 54 104 20 4 20215

20 2,0 41 195 52 54 104 20 4 20220

20 3,0 41 195 52 54 104 20 4 20230

20 4,0 41 195 52 54 104 20 4 20240

20 1,5 42 19,5 100 104 154 20 4 20415
20 0,3 42 19,5 100 104 154 20 4 20403
20 0,5 42 19,5 100 104 154 20 4 20405
20 1,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20410
20 2,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20420
20 3,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20430
20 4,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20440
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