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SIG 135°
Solid carbide

11 705 ...
DC h7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3,0 6 92 54 49,5 36 11705 03000
3,1 6 92 54 49,3 36 11705 03100
3,2 6 92 54 49,2 36 11705 03200
3,3 6 92 54 49,0 36 11705 03300
3,4 6 92 54 48,9 36 11705 03400
3,5 6 92 54 48,7 36 11705 03500
3,6 6 92 54 48,6 36 11705 03600
3,7 6 92 54 48,4 36 11705 03700
3,8 6 102 64 58,3 36 11705 03800
3,9 6 102 64 58,1 36 11705 03900
4,0 6 102 64 58,0 36 11705 04000
4,1 6 102 64 57,8 36 11705 04100
4,2 6 102 64 57,7 36 11705 04200
4,3 6 102 64 57,5 36 11705 04300
4,4 6 102 64 57,4 36 11705 04400
4,5 6 102 64 57,2 36 11705 04500
4,6 6 102 64 57,1 36 11705 04600
4,7 6 102 64 56,9 36 11705 04700
4,8 6 116 78 70,8 36 11705 04800
4,9 6 116 78 70,6 36 11705 04900
5,0 6 116 78 70,5 36 11705 05000
5,1 6 116 78 70,3 36 11705 05100
5,2 6 116 78 70,2 36 11705 05200
5,3 6 116 78 70,0 36 11705 05300
5,4 6 116 78 69,9 36 11705 05400
5,5 6 116 78 69,7 36 11705 05500
5,6 6 116 78 69,6 36 11705 05600
5,7 6 116 78 69,4 36 11705 05700
5,8 6 116 78 69,3 36 11705 05800
5,9 6 116 78 69,1 36 11705 05900
6,0 6 116 78 69,0 36 11705 06000
6,1 8 146 108 98,8 36 11705 06100
6,2 8 146 108 98,7 36 11705 06200
6,3 8 146 108 98,5 36 11705 06300
6,4 8 146 108 98,4 36 11705 06400
6,5 8 146 108 98,2 36 11705 06500
6,6 8 146 108 98,1 36 11705 06600
6,7 8 146 108 97,9 36 11705 06700
6,8 8 146 108 97,8 36 11705 06800
6,9 8 146 108 97,6 36 11705 06900
7,0 8 146 108 97,5 36 11705 07000
7,1 8 146 108 97,3 36 11705 07100
7,2 8 146 108 97,2 36 11705 07200
7,3 8 146 108 97,0 36 11705 07300
7,4 8 146 108 96,9 36 11705 07400

High Performance Drill, factory standard
11 705 ...

DC h7 DCONMS h6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,5 8 146 108 96,7 36 11705 07500
7,6 8 146 108 96,6 36 11705 07600
7,7 8 146 108 96,4 36 11705 07700
7,8 8 146 108 96,3 36 11705 07800
7,9 8 146 108 96,1 36 11705 07900
8,0 8 146 108 96,0 36 11705 08000
8,1 10 162 120 107,8 40 11705 08100
8,2 10 162 120 107,7 40 11705 08200
8,3 10 162 120 107,5 40 11705 08300
8,4 10 162 120 107,4 40 11705 08400
8,5 10 162 120 107,2 40 11705 08500
8,6 10 162 120 107,1 40 11705 08600
8,7 10 162 120 106,9 40 11705 08700
8,8 10 162 120 106,8 40 11705 08800
8,9 10 162 120 106,6 40 11705 08900
9,0 10 162 120 106,5 40 11705 09000
9,1 10 162 120 106,3 40 11705 09100
9,2 10 162 120 106,2 40 11705 09200
9,3 10 162 120 106,0 40 11705 09300
9,4 10 162 120 105,9 40 11705 09400
9,5 10 162 120 105,7 40 11705 09500
9,6 10 162 120 105,6 40 11705 09600
9,7 10 162 120 105,4 40 11705 09700
9,8 10 162 120 105,3 40 11705 09800
9,9 10 162 120 105,1 40 11705 09900
10,0 10 162 120 105,0 40 11705 10000
10,2 12 204 156 140,7 45 11705 10200
10,5 12 204 156 140,2 45 11705 10500
10,8 12 204 156 139,8 45 11705 10800
11,0 12 204 156 139,5 45 11705 11000
11,5 12 204 156 138,7 45 11705 11500
11,8 12 204 156 138,3 45 11705 11800
12,0 12 204 156 138,0 45 11705 12000
12,5 14 230 182 163,2 45 11705 12500
12,7 14 230 182 162,9 45 11705 12700
12,8 14 230 182 162,8 45 11705 12800
13,0 14 230 182 162,5 45 11705 13000
13,5 14 230 182 161,7 45 11705 13500
13,8 14 230 182 161,3 45 11705 13800
14,0 14 230 182 161,0 45 11705 14000
14,5 16 260 208 186,2 48 11705 14500
14,8 16 260 208 185,8 48 11705 14800
15,0 16 260 208 185,5 48 11705 15000
15,5 16 260 208 184,7 48 11705 15500
15,8 16 260 208 184,3 48 11705 15800
16,0 16 260 208 184,0 48 11705 16000
16,5 18 285 234 209,2 48 11705 16500
17,0 18 285 234 208,5 48 11705 17000
17,5 18 285 234 207,7 48 11705 17500
18,0 18 285 234 207,0 48 11705 18000
18,5 20 310 258 230,2 50 11705 18500
19,0 20 310 258 229,5 50 11705 19000
19,5 20 310 258 228,7 50 11705 19500
20,0 20 310 258 228,0 50 11705 20000
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Solid carbide drilling
12xD with thro’ coolant



P.1.1 100 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38 P.1.1 90 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.1.2 80 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37 P.1.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.1.3 80 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37 P.1.3 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.1.4 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.1.4 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.1.5 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.1.5 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.1 80 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38 P.2.1 80 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37 P.2.2 70 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.2.3 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.2.4 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.3.1 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.3.2 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.1 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.4.1 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 P.4.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 M.1.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K.1.1 100 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46 K.1.1 90 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 80 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46 K.1.2 75 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.2.1 80 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 K.2.1 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 K.2.2 70 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 80 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 K.3.1 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 K.3.2 70 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N.1.1 N.1.1
N.1.2 N.1.2
N.2.1 N.2.1
N.2.2 N.2.2
N.2.3 N.2.3
N.3.1 N.3.1
N.3.2 N.3.2
N.3.3 N.3.3
N.4.1 N.4.1
S.1.1 S.1.1
S.1.2 S.1.2
S.2.1 S.2.1
S.2.2 S.2.2
S.2.3 S.2.3
S.3.1 S.3.1
S.3.2 S.3.2
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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Cutting data standard values – type UNI
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Solid carbide drilling
Cutting Data
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