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| D d2 magaforce
L 1 22
N 0,005 hs 8610

| B 0200~0245 39 09 20 3 € .

0250~0295 39 11 25 3 .

0300~0345 39 14 30 3 .

0350~0395 39 17 35 3 .

0400~0495 39 20 40 3 .

® 0500~0595 39 23 50 3 .

ALESO'RS MACH'NE D d2  magaforce
HAUTE PRECISION o1 N M B 8610

0,60 ~ 0,69 39 26 60 3 .
HIGH PRECISION 070079 3 30 70 3
0,80 ~ 1,05 39 38 85 3
MACHINE REAMER,S 1,06 ~ 1,25 50 47 105 3
ESCARIADORES MAQUINA 126145 RIS
ALTA PRECISION 166~185 50 70 160 3
1,86 ~ 2,05 50 80 175 3
ALESATORI A MACCHINA
DI ALTA PRECISIONE N
NS
N\)
SN
Tolérances Nombre de levres Flute number \?%%,\@'
Tolleranze Numero de dientes Numero di taglienti f dard L&
D z ? 8610 ? 8600 magaror standar
060~300 0+0003 4  020~205 0,60 ~ 2,36 D L 1 02 d2 magaforce
301~600 0+0004 6 2,37 ~ 13,05 0,01 mm hé 8600
6,01~2020 0+0,005 8 > 13,97 0,60 ~ 0,69 33 7 7 D € .
0,70 ~ 0,79 33 7 17 D .
0,80 ~ 1,05 38 7 22 D .
1,06 ~ 1,55 40 10 24 D .
1,56 ~ 1,79 43 1 26 D .
1,80 ~ 2,36 49 12 31 D .
2,37 ~3,75 57 18 38 D .
3,76 ~ 4,25 75 19 51 4 .
4,26 ~ 4,75 80 21 55 45 .
4,76 ~ 5,30 86 23 60 5 .
5,31~ 5,80 93 26 66 55 .
581~670 101 28 73 6 .
s 6,71 ~7,55 109 31 80 7 .
7,56 ~ 8,55 117 33 86 8 .
S l 8,56 ~ 9,55 125 36 91 9 .
~D 956~1005 133 38 99 10 .
5@ N 10,06~11,30 133 38 99 10 .
= 11,31~12,05 151 4 106 12 .
& - 12,06 ~13,05 151 44 106 12 .
. 13,97 ~14,05 160 47 110 14 .
1497 ~1505 162 50 112 14 .
| | 1597~16,05 170 52 117 16 .
1697 ~17,05 175 54 122 16 .
Ry ik 1797~1805 182 56 129 16 .
1897~19,05 189 58 136 16 .
20,60 ~ 3,75 @ 3,76 ~ 20,05 19,97 ~ 20,05 195 60 142 16 .

(1) @0,60-13,05: Carbure monobloc  Solid carbide
Metal duro integral  Metallo duro integrale
@ 13,97 - 20,05: Téte carbure brasée Cabeza metal duro soldada
Brazed carbide head Testa in metallo duro saldobrasata
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