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FRAISES A NOYER

Queue avec 3 plats pour un serrage optimum de l'outil.

L]
Shanks with 3 flats to optimize tool holding.
TrOIs dents 3 planos en el mango para optimizar la sujecion de la herramienta.
Les fraises magaforce sont en /' Codolo con 3 piani per un bloccaggio ottimale dell'utensile.
CARBURE MONOBLOC.

Cette conception leur confére une
solidité unique.

Three flute
COUNTERSINKS pe,fmwaac&r

The magaforce cutters are made from
SOLID CARBIDE. Page
This design offers a unique strength. Pagina

AVELLANADORES
De tres labios

Las herramientas magaforce estan &
fabricadas en METAL DURO INTEGRAL. < Q}Q
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Queue avec 3 plats pour un serrage optimum de l'outil.

Shanks with 3 flats to optimize tool holding.

3 planos en el mango para optimizar la sujecion de la herramienta.
// Codolo con 3 piani per un bloccaggio ottimale dell'utensile.

5 @ mageifor



