WNT \ Performance Solid carbide drilling
Cutting Data

Cutting data standard values - WTX - 180

10720...
3xD
UL @3-5 @5-8 @812 @ 12-16 1620
-E coolant
£ Ve (m/min) f (mm/rev)

P s 009 0B o1 02 0%
P12 8 009 0B 0w 02 024
P38 000 0”2 o6 02 02
P14 75 08 0”2 o6 0t 02
P50 08 oM 0508 020
P21 %0 oM o%6 020 026 029
P22 8 o1 ot o0l9 024 024
P23 70 000 0B o 020 04
P24 55 009 o2 o1 00 02
P34 60 000 0B o 020 0%
P32 50 008 oM oM 07 020
P33 50 006 009 oM oM 0
P41 50 006 009 oM oM 06
P42 50 006 009 oM oM 016

M1 45 0,06 0,09 011 0,14 0416

M.21 40 0,05 0,07 040 012 014

M.31 40 005 007 040 012 014

KA 95 0412 019 0,26 033 038

K42 80 011 016 021 026 030

K.24 130 012 018 025 030 035

K22 80 011 016 021 0.26 030

K.31 70 042 0417 0,23 028 032

K3.2 65 0410 0,14 018 022 025
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$44
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