WNT \ Performance Sold carbide driling

Cutting data standard values - WTX — AL
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M1

M.21

M.31

KA

K42

K.24

K22

K.31

K3.2

NAA 360 045 020 023 025 0,29 032 035 040 045 0,50 0,55

N2 400 015 020 023 025 0,29 032 035 040 045 0,50 0,55

N.24 360 0,20 023 0,25 028 032 035 038 045 0,50 0,55 0,60

N.2.2 400 0,20 023 0,25 028 032 035 038 045 0,50 0,55 0,60

N.2.3 350 015 020 023 025 0,29 032 035 0,40 045 0,50 0,55

N.31 200 0,08 011 0413 015 0419 023 0,26 030 0,34 038 042

N.3.2 200 008 011 0413 0415 0419 023 0,26 030 0,34 038 042

N.3.3 160 008 011 0413 015 0419 023 0,26 030 0,34 038 042
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@) The cutting data depends extremely on the external conditions, the material and machine type.

The indicated values are possible values which have to be increased or reduced according to the application conditions.
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