WNT \ Standard

Solid carbide drilling

Cutting Data
N7M3.,M74..,11715..,11716....
3xD / 5xD

with through <01 ] 9] 9] ] ] @ 9] 1%} ] ] 9] 9] 1%} ) 1%}

coolant 1-1,25 1,26-15 15-2 2-25 253 3-4 45 56 6-8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mmirev)

85 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

75 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

65 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

55 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

40 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21

45 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21

45 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21

45 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 O0OMN 0,13 015 017 019 020 021
200 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
140 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 0,2 023 024 026 027
200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
280 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 002 003 003 004 006 007 009 010 on 0,12 0,12

15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 002 003 003 004 006 007 009 010 on 0,12 0,12

15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 002 003 003 004 006 007 009 010 on 0,12 0,12

35 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 002 003 003 004 006 007 009 0,0 on 0,12 0,12

25 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 002 003 003 004 006 007 009 00 on 0,12 0,12
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