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Riktvarden for skardata - WPC - UNI
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0 Skardatan dr beroende av de yttre férhallandena, som fastspanning av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skdrdata, som ska korrigeras uppét eller nedat beroende pa anvandningsforutsattningarna!
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