WNT \ Standard Solid carbide drilling

NC Spot Drills
NC Spot Drill, factory standard
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Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide

10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DCy OAL  LCF

2 32 6 002 002 " 002 002 " 002 002 "
3 32 8 003 003 " 003 003 " 003 003 "
4 40 10 004 004 " 004 004 " 004 004 "
5 50 13 005 005 " 005 005 " 005 005 "
6 50 13 006 006 006 006 006 006
8 60 23 008 008 008 008 008 008
10 70 24 010 010 010 010 010 010
12 70 24 012 012 012 012 012 012
14 75 26 014 014 014 014 014 014
16 75 29 016 016 016 016 016 016
18 100 35 018 018 018 018 018 018
20 100 35 020 020 020 020 020 020
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