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70 Anvéndningsrekommendationer fér WPC 8xD och 12xD

For optimalt bearbetningresultat skall foljande anvdndningshdnvisningar beaktas.

1.

For 8xD och 12xD erfordras pilotborrning. Pilotborrning kan géras med WPC-borr 3xD. Diametern pa 3xD borren (m7) &r

avstdmt for diametern pa 8xD och 12xD borr (h7).

Alternativt kan man med 50 % skérhastighet och 50 % matning borra pilothal med 8xD och 12xD verktyg ned till 1xD djup.
Sedan kan man med normal skérhastighet och matning fortsétta borrningen.

Varning: vid 6vergéng till normala higa varvtal far verktyget inte sta kvar - mellan pilot och normal borrning

Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material
och maskintyp! De angivna vardena visar mojliga skardata som méste ¢kas eller minskas beroende pa anvandningsomrédet!
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